Les différents usinages

Voiture solaire

‘l Réalisation d'une maquette de voiture solaire

Ressource S3

1) Le cisaillage et le poinconnage :

CISAILLAGE

Machine : cisaille
Outil : lame

Principe : la piece est \
fixe et la lame descend \ '

Je place la pigce
sous la lame

lame

J'actionne la cisaille
qui descend la lame
pour couper la pisce.

J'obtiens une pigce
avec une découpe en
contours extérieurs.

contours
‘ extérieurs

2) Le percage et le fraisage :

Perceuse

PERCAGE

Machine : perceuse

Outil : foret

Principe : la piéce est fixe,
le foret tourne et descend.

J actionne la perceuse
qui fait tourner le foret. ¢

Je descends le foret
pour percer la piéce.

POINCONNAGE

Machine : poingonneuse

Outil : poingon et matrice
Principe : la piéce et la matrice
sont fixes et le poingon descend.

Je place la piéce
entre le poingon

) Matrice
et la matrice.
J'actionne la poingonneuse l

qui descend le poincon
pour couper la piéce.

J'obtiens une piéce
avec une découpe en
contours fermés.

contfours
fermés

J'obtiens une piéce
avec un trou cylindrique.

FRAISAGE @

J'actionne la fraiseuse
qui fait tourner la fraise.

Machine : fraiseuse

Outil : fraise

Principe : la piéce est fixe,
la fraise tourne et se
déplace dans 3 directions.

Fraiseuse

J'actionne la fraiseuse
pour déplacer la fraise.

J'obtiens une piéce
de forme prismatique.
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3) Le thermopliage :

.Je chauffe le plastique.

Sommier presseur

Outil :

Fil chauffant
[sous la piéce)

Piece Tablier_ Levier qui permet
mobile | de pivofer le
tablier mobile. f

Plaque

de plastique \

Sommier

presseur

qui maintient —_—

la piéce. / ;:Tablier
Fil chauffant mobile

Je plie le plastique
en pivotant
le tablier mobile.

qui indique
I'angle de pliage.

o Le thermopliage est réalisé & I'aide d'une machine appelée la thermoplieuse.
* Cefte opération consiste & plier une piéce, ¢ I'endroit oU elle a été chauffée.

4) Le thermoformage :

. Je chauffe le plastique. . Je monte le poincon, . Jaspire |'air pour plagquer

le plastique sur le poingon.
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A 3 Aprés avoir éliminé
Poingon Bavores les bavures
i’ obtiens une piéce
de la forme
du poingon

o Le thermoformage est réalisé & I'ide d'une machine appelée thermoformeuse.
* Cette opération consiste & ramollir du plastique et a le plaguer sur un moule appelé poingon.



