4éme
Monte charge

n;:q 4‘ Comment réaliser une maquette de monte-charge?
g (Fabrication assistée par ordinateur FAQO)

Ressource

a
1) Lancer le logiciel Graal.g
Ehsil

2) Cliquer ensuite sur CAO 3D. [@i(eR]L

3) Cliquer sur Fichier, puis Ouvrir. Une fenétre apparait, sélectionner dans type de fichier :

fichiers d'exchange AutoCAD (*.dxf)

Types de fichiers : |F|n:hiers Cao (".CAO) ﬂ
[Fichiers Cao {*.CAD)

Métafichiers amelu:ures [*.emf)
Fichiers de pergage Excellon (*.exd)
"Paolices de caractéres Cao (" frt)
Fichier traceur HPGL (* pit)

Fichier stéréolithographie {~.stl)
Métafichiers Windows [~ wmf)

— .35 Tous les fichiers *.7) i

4) Sélectionner votre fichier sur le bureau, dossier monte charge.

; r 3D _‘h j ".9
5) Cliquer ensuite sur l'icdbne FAO - '

6) Une fenétre apparait avec les dimensions de la plaque. Indiquer les bonnes dimensions, en
arrondissant au dessus et régler I'épaisseur a 2mm. (Voir ci-dessous)

Motarior | Plastique: dur j b4 [Iargeur]/
o

60
‘\\Y [larguewr] ;

Mettre 2 mm @

\ Z [Bpaizseur] ;
2 i

7) Le support de fin de course haut apparait sur I'écran. (Voir RECTO)
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Décrire l'usinage L

Avant Apres

8) Sélectionner les différents trous comme sur l'image ci-dessus jen faisant un cadre autour, ils
doivent ensuite apparaitre en noir. Faites clic droit et cliquer sur Décrire I'usinage.

9) Cliquer sur outil a fraiser, puis choisir : 14 Fraise 2 tailles D = 2mm puis cliquer sur suivant
14 Fraise 2 tailles D=2mm - W

10) Cliquer ensuite sur Découpe, la valeur 2mm doit apparaitre.

Profondeor dusinoge 2.00 . Découpe |

‘ fonftovrnage E stérieur | Intériswr
11) Cliquer sur Contournage, puis Intérieur et enfin cliquer sur suivant.
12) Régler les paramétres d'usinage comme ci-dessous puis cliquer sur Terminer.

Paramétres d'usinage Lili:_hj

En fonctions de vos choix,
I"expert d'usinage yous propose les valeurs suivantes

Vitesse de broche |20500 | Trdmin
Vitesse daovasce |2'3'-'3"3' M
Vitesse de descente 7.00 M

Profondeor de pOosse moinom |1| mim
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13) Découpage du contour de la piece : cliquer sur l'icbne suivante (+) pour pouvoir sélectionner
plusieurs lignes.

14) Cliquer ensuite sur chaque ligne (x4)
pour obtenir tout le contour de la piece
i comme sur l'image de gauche. Les
N e contours doivent ensuite apparaitre en
noir. Faites clic droit et cliquer sur Décrire

lI'usinage.
Décrire l'usinage

15) Cliquer sur outil a fraiser, puis choisir :
14 Fraise 2 tailles D = 2mm puis cliquer
sur suivant

14 Fraize 2 tailes D=2mm -W |

Avant Apreés

16) Cliquer ensuite sur Découpe, la valeur 2mm doit apparaitre.

Profondeosr dusinoge 2.00 . Découpe |

‘ fontourn llgE E=térieur [ntérieur

/4

17) Cliquer sur Contournage, puis Extérieur et enfin cliquer sur suivant.

18) Régler les parametres d'usinage comme ci-dessous puis cliquer sur Terminer.

Vitesse de broche |20500 *| Tr/min
Vitesse dovonce |2”-E'E' s
Vitesse de descenie 7.00 e

PBrofondesrr do DESSE Ff COm e |1| M




