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Je souhaite utiliser la machine a commande numérique,
mais quels sont les usinages possibles
et quelles sont les différences?

Niveau :3eme
Théme: Réalisation sur projet

Consignes de travail

1) Pour identifier les différents usinages possibles, nous allons créer un dessin qui
permettra d'identifier les différents usinages réalisables pour la commande numérique.
Nous allons utiliser le logiciel CharlyGraal

8, CharyGRAALD

Nous allons créer un dessin en CAQO (Conception assistée par ordinateur)

00 e S S e SR——

CAO 3D

PILOTE

Créer un nouveau document
Compléter les dimensions de la piéce brute.
(C'est la piéce que I'on met sur la machine)

2) Dessiner les éléments suivants

J Cliquer sur CAO3D

EF..
L

Geénéral l Dessin ] Teate ] Hachure ] Cotation ] Surface ]

Dimensions du brut -

150

Giile

|+ Affichags

Paz |10 mm

Defaut

Annuler J Pide |

Outil pour créer des points

Outil rectangle

Outil texte

& Grao - [Caol] la@lél‘
@Eichier Edition  Affichage Outils Fepétre I - [ &| %
B & By v Qi 0 b
o 1 I P I L L
]

— 1
2
[
T =]
%'__
H—H
& 4

7 Dessin e— () 35 mm K= 40.0C
Pour l'aide, appuyez sur F1 MNUM

Entrer le mot
technologie

Dessiner 4 carrés

De taille 20mm

identiques

Dessiner 9 points
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Je souhaite utiliser la machine a commande numérique, Niveau :3éme
mais quels sont les usinages possibles Théme: Réalisation sur projet
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3) Enregistrer le fichier dans votre dossier personnel contenu dans Documents éléves.
(Si ce n'est pas le cas, et si vous le faites seul, faites valider votre compétence 1.3 du B2i)

4) Maintenant, nous allons décider des usinages pour chaque élément déssiné. Pour cela, il

faut passer dans le module FAO (Fabrication assistée par Ordinateur)
(=R A

: : Dimensions et type de matériau, origine de l'usinage [ [
3 ¥ . Moatariaer |Flastique tende b  (largeur)
: : : BT | o

Y llongueur :
150.00 mm

5) Siles informations correspondent a notre piéce brute,

cliquer sur OK Q
6) Sélectionner le texte, pour qu'il devienne gras £
puis cliquer sur le bouton droit de la souris =
fide Annuler
| |

Choix de I'outil

2 Paints javelot 1 mm

7) Choisir la pointe javelot 1,5mm

5 Pointe & graver 3

“aip
3 Pairte javelat 1.5 mm
ST

17 mm

8) la profondeur de gravure est de 0,5mm
[ [ |

Trajectoire d'usinage

iy o PR R mm. Découpe

Aide Arninuler

Contouvrnage ‘ [ Ewermn | Inisieu

P -] 0.00
Aide Précédent I Suivant l Aniniuler
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et quelles sont les différences?

Je souhaite utiliser la machine a commande numérique,
mais quels sont les usinages possibles

Niveau :3éme
Théme: Réalisation sur projet

9) Compléter les paramétres d'usinage
suivants
vitesse de broche: 20500 Tr/min
Vitesse d'avance: 25 mm/s
Vitesse de descente: 6mm/s
Profondeur de passe max: 1.00 mm

10) le texte change de couleur

11) Sélectionner le premier carré

12) choisir une fraise de diameétre 2

P e (2 [
En fonections de vos choix,
I'expert d'usinage wous propose les valeurs suivantes
W ofe br

or

ofe

foty e 7
Aide Précedent Terminer Annuler

[l ) ] | almela) u) ]
R "t

®w o wm —m

| technologle

Choix de I'outil

19 Fraise boule D=6mm

e ]

13) Faire un fraisage en contournage extérieur d'une profondeur de 3mm (Découpe)

Trajectoire d'usinage

B

Pyofondeoyr oy sinoge

13-00 . I Découpe I

Cfontouvrnage

Intérigur ‘

cycie de poche ‘

Aide

Profondeur de poche |10 i

Fopcfions ovaRcEes... ‘

prssstnt [ovon ]

Anriuler
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\ hﬁ% Je souhaite utiliser la machine a commande numérique, Niveau :3éme
F mais quels sont les usinages possibles Théme: Réalisation sur projet

14)Compléter les paramétres d'usinage. r—

15)Pour le deuxiéme carré.(contournage intérieur)

Paramatres d'usinage (2 [t

I"axpert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

Vitesse de broche 20500 min
witesse covance 20.00 s

Vitesse de descente ]mnn— mm's

de g : 1.50 Imm

!

Choix de 'outi 1

w
N

:
N

NN X

i
DA
[

Aide Annudet
o 3 (2 [Bd | Paramétres dusinage (2
En fonctions de vos choix,
— " D I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

Witesse de broche _20500 Ti# min

| contourmage | ... [T Vitesse davance e e
Vitesse de descente 10.00 T

de i
cycle de poche ‘ o | e mmm

Profondevr de poche |11 n

ke -’//// - Fonctions awarcees. j
Aide Sty Annuler ‘ Bide ] PlécédentJ Suivant ‘ Annudes Aide s
Fraise diamétre 2 profondeur 3mm vitesse de broche 20500 tr/min
Contournage intérieur profondeur de passe 1,5mm

16) pour le troisieme carré

(suivi de contour)

Choix de 'outi 1 0 WS [ jectoire drusinage r 12 [E55T parametres dusinage . [E==)
Profondevr dusinage i e I'expert d'u::n;:"::::":r::o::slm
vitesse de broche t/ iy
[ = F o = Vitesse dovance mm/s
ontovrnage ‘ —J witesse de descente ]Wﬂﬂ— mds
''''' o poche | [ o - r smom[_ 1]
b Profondevr de pocke [[11
- Fonctions aovacées... ‘
kide Suivant drrer | bids | Fiéosdent | Suvant | Annuder Aide Annler }
Fraise diamétre 2 profondeur 3mm vitesse de broche 20500 tr/min
suivi de contour profondeur de passe 1,5mm
17)pour le quatrieme carré (contournage intérieur avec cycle de poche)
Choix de 'outi ] Ol | 7, o sinage (DS Parametres d'usinage . [ER==)
En fonetions de vos choix,
Profondeur dusinage o Décowpe I'expert d'usinage vous propose las valaurs suivantas
- Vitesse de broche 20500 Ti/ min
contouvrnage Vitesse davance 2000 /s
Vitesse de descente W mmds

cycle de poche

Profondeur de poche 1 .
Fonctions oOvonCcees... ‘
pide | Précadent | Suivan | Annuer A Arruier }
Fraise diamétre 2 profondeur 3mm vitesse de broche 20500 tr/min
contournage intérieur profondeur de passe 1,5mm
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Je souhaite utiliser la machine a commande numérique,
mais quels sont les usinages possibles
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Niveau :3éme
Théme: Réalisation sur projet

18) Pour finir, les points.
On n'a pas le choix, c'est automatiquement un pergage

Choix de I'outil

[ER=x)

Aide

Suivant

Annuler

Décrire l'usinage...

Pas de cycle

Cycle de débourage

Cucle brise copeaus

Trajectoire d'usinage m Paramétres d'usinage m
En fonctions de vos choix,
F-- Dusinage I 2 o I Découpe l I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes
Vitesse de broche 9500 Tr / min
WF de 4.00 mms

Aide I

Flécédenll Suivant I

Annuler

Aide I

Annuler I

F‘lécédtt Terminar ! I

- GFAO i
ftion [Usinage| Affichage Parametres 2

T Y . y Dimensions du matériau ! E = |18
19)Voila, notre piece est terminée... = BB AR

on peut voir ce que cela donne avec la simulation de 'usinage.

i Compte-rendu .. 0 e

- : |
B ' Compte-rendu @Iﬁ

17 objets --» &5.00 mm/s
4 obijets --» 20.00 mmds
9 objets > 4.00 mm/s

Plastique tendre

3 vitesses
de 4 (0 (00 o

17 objets > 0.50 mm
4 obijets > 3.00 mm
9 objets > 2.00 mm

oK

Anpuler

B Compte-rendu ... M

rofondeurs 3 profondeurs 3 profondeurs
de 0.50 & 3.00 mm de 050 3 3.00 mm
3 oulils 3 autils

Plastique tendre
3 vitesses
de 4.00 & 25.00 mm's

17 obiets - Pointe javelot 1.5 w
4 objets --> Fraize 2 tailes D=2m
9 objets --> Foret 2 mm

Annuler

[
Simuler I

Compte-rendu d'usinage

140

—
an

120

Choix de la simulation

Smulotion reaiste

Cliquer une 2éme fois
sur réaliste.
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