La chaine de l'information en conception et fabrication assistées par ordinateur (synthése)
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J'utilise un logiciel
de conception assistée par ordinateur
pour faire le dessin |




| INFLUENCE du matériau sur les vitesses

1) La vitesse de coupe

Elle correspond a I'espace parcouru par I'extrémité

de la fraise, en millimétre par minute.

2) Variables de vitesse

La vitesse de coupe dépend de plusieurs variables:

» LaffGtage de l'outil

» La lubrification (usinage a sec ou lubrifié)
e La nature du matériau a usiner

» La profondeur de passe (en mm)

» L’avance par tour (en mm/s)

3) La fréquence de rotation (Mc)
Elle est exprimée en tours par minute.
Elle est directement liée a la vitesse
de coupe.
On la trouve dans un abaque
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Paramétres d'usinage

Vitesse de broche
Vitesse davance
Vitesse de descente

Vitesse de coupe
en m/min

90
80
70
60
50
40
30
20
10

800 t/min

400 t/min
280 t/min

190 t/min

135 t/min

95 t/min

En fonctions de wos choix,

I"expert d'usinage wous propose les valeu
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Aide

Précédent Terminer

Annuler

Choix de Loutil

Aide: Suivant Annuler

Régler les
dimensions du brut I/




La chaine de l'information en conception et fabrication assistées par ordinateur

J'ai une idée de piéce Mode mise en plan

7 dans ma téte |

Idée de piéces ou d'objets
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sur le papier Mode assemblage

en faisant un croquis
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Preparation de |'usinage

J'utilise un logiciel
de conception assistée par ordinateur
pour faire le dessin !



I INFLUENCE du matériau sur les vitesses
4) La vitesse de coupe
Elle correspond a I'espace parcouru par I'extrémité Vitesse de coupe Choix de Couti Px

Un abaque Choisir les outils

. e . en m/min
de la fraise, en millimétre par minute.
800 t/min 400 t/min

. . 280 t/mi
5) Variables de vitesse o -
La vitesse de coupe dépend de plusieurs variables: 70 190 t/min
« Laffitage de I'outil = 135 ynin
* La lubrification (usinage a sec ou lubrifié) - 95 t/min
* La nature du matériau a usiner 20 /
» La profondeur de passe (en mm 9 2 3 4 5 oo e

s p p ( ) a fraise en mm Aide Suivant Annuler

» L’avance par tour (en mm/s)

Régler les dimensions
de la piéce brute

6) La fréquence de rotation (Mc)
Elle est exprimée en tours par minute.
Elle est directement liée a la vitesse

Paramétres d'usinage

En fonctions de vos chois, 2 3?
de cou pe I'expert d'usinage vous propose les valeu
On la trouve dans un abaque ————— e
Vitesse de descente ’TUUU— s
Reéaliser les piéces en 2D ou 3D - I — 2°
avec un logiciel de conception e
L. . gler les
- Choisir les conditions de coupe dimensions du brut
Aide Précédent Terminer Annuler

Réaliser une simulation
pour vérifier
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